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XM 6 CYL. SFZ6
100-00/2

h = 220,83 ± o.i mm

0
0 = 74 + °'019

e = 24,38 °

mm

mm
- 0,05

e

0 A 0 B
0 A 0 B

i t

70,062 0 60 0,010 
-0,029

mm mm
- 0,019

69,762 ° -0,010
-0,02959,7mm

-0,019

0 80 ° -0,2
- 0,074

0,007 mm 0,007 mma — b

e

1,964 ±0,003 mm 1,836 ± o.oo3 mm

□
1,9862,114 ± 0,003 mm□

CD Nach dem schleifen unbedingt neu nitrieren.

Efter afdrejning/bearbejdning skalder foretages hædning af emnet ved illeld af 
nitrening.

Hacer imperativamente una nitruraciôn ionica después de la rectificaciôn

It is impérative to carry out an ionic nitriding after repair resurfacing

Eseguire obbligatoriamente una nitrurazione ionica dopo la rettifica

Het is noodzakelijk na opzuivering te nitreren

Fazer impérativamente una nitruraçâo ionica apôs rectificaçâo

Efter bearbetning âr det absolut nôdvàndigt att hàrda materialet med hjàld av 
nitrering.

Kappale on ehdottomasti typetyskarkaistava kàsittelyn jàl.Keen 

Faire impérativement une nitruration ionique après rectification
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XM
SFZ6 CYL. 7100-00/2

29,2 + °-06 mm0,07 0,27 mm

29,4 + °'051 mm

29,5 + °'052 mmD
29,6 + °Q053 mm>■

2,30 + °'05 mm

2,40 + °'051 mm

g 2,45 + °'052 mm

2,50 + °’053 mm

+ 0,010 
+ 0,002A = 63,704 mm

0 A 0 B

€2 + 0,010 
+ 0,002B = 25 mmLS

iL

L = 146,15 ± 0,04 mm

3 gr. 6 gr.

0 MINIMAXI
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© Q XMSFZ6GYL 9
100-00/2

4 mm 4 mm0

+ 0.039 
+ 0,028

0 + 0,068 
+ 0,050

13,02 mm mm

13,20 °13,20 °1 mm mm
Uw*fJ - 0,018 - 0,0180

13,35 ° 13,35 °2 mm mm
- 0,018 - 0,018

46,7 ° 040mm mm
- 0,025 0,025

40,3 047 01 mm mm

IWfJ - 0,025 - 0,025

0 0 40,5 02 47,2 mm mm
- 0,025 - 0,025

CNI 0 1 46 mm 39 mm
j0

-0,005
-0,027

-0,020 
- 0,035

02 8 8mm mm0

L 112,65 mm 111,65 mmL

h 5,493 mm 5,666 mm
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XM 11SFZ6 CYL 100-00/2
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- 0,0600 2

41,1 ' °‘°l5n mm 
- 0,060

0 3

- 0,035
- 0,060

04 40,5 mm
04 03 02 01

42,3 +°‘02501„ A,, ï
VA \A\ VVÀ \/A \/V

mm

41,7 +°'0250 2 mm

41,1 + °'025a 0 3 mm
TV*

40,5 *°-0260 4 mm

*
/

h = 110,905 ± o,io mm
^ hO O a

h - 0,15 mm

h (R)* = 110,65 mm Mini

0,05 mm MAXI

e
e = 1,45 mm

g e + 0,15 mm

R = 1,60 mm
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